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Vorwort

CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS dient vorrangig zur Antriebsauslegung von Forderbdndern sowie der
fur den jeweiligen Anwendungsfall geeigneten Auswahl des Transportgurtes

Die Software sowie dieses Handbuch wurden mit groBer Sorgfalt erstellt und alle Angaben geprift. Fir
etwaige fehlerhafte oder unvollstéindige Angaben kann jedoch keine Haftung Gbernommen werden. Der
Autor kann weder fiir den Verlust von Gewinnen, noch fiir Schéden jeglicher Art zur Verantwortung gezogen
werden, welche aus der Benutzung dieser Software resultieren.

Das Programm CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS mit allen dazugehorigen Dateien sowie dieses
Handbuch unterstehen dem Urheberrecht. Alle Rechte bleiben vorbehalten. Die unerlaubte Vervielfdltigung
dieses Programms oder von Programmteilen mit allen gelieferten dazugehdrigen Dateien ist strengstens
untersagt!

Aktuelle Informationen zu CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS sowie Informationen zu anderen Produkten
finden Sie auf der rigotech-Homepage: www.rigotech.de


http://www.rigotech.de/
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1 Allgemeines

1.1 Installation von CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS

CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS verfligt tiber eine Installations-Routine (Windows Installer), welche
alle notwendigen Dateien entpackt sowie zusdtzlich bendtigte System-Dateien installiert und registriert.
CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS muss daher auf jedem PC, auf welchem es zum Einsatz kommt,
installiert werden.

P Hinweis: CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS bendtigt das kostenfreie Microsoft ® .Net Framework 4.8.
Ist dieses noch nicht auf Ihrem Rechner vorhanden, so wird dies automatisch von der Setup-Routine
heruntergeladen und installiert. Bitte beachten Sie, dass in diesem Fall wdhrend der Installation eine
Internet-Verbindung vorhanden sein muss.

Nach der Installation des Net Framework 4.8 ist meist ein Neustart des Rechners erforderlich. Wenn Sie
Uberpriifen wollen, ob auf Ihrem PC das .Net Framework 4.8 bereits installiert ist, so konnen Sie in der
Systemsteuerung (unter Software bzw. Programme und Funktionen) danach suchen.

Systemvoraussetzungen:

PC mit einem der folgenden Betriebssysteme:

Windows XP (mit SP2 oder hoher)

Windows Server 2003 (mit SP 1 oder hdher)

Windows Server 2008

Windows Vista / Windows 7 / Windows 8 / Windows 10 / Windows 11

Zur Installation werden folgende Dateien bendtigt und mitgeliefert:
setup.exe
cbc_setup.msi

Die Installation von CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS starten Sie durch Ausfiihren (Doppelklick) der
Datei setup.exe. Folgen Sie dann bitte den Anweisungen der Setup-Routine.

Nach Abschluss der Installation befindet sich auf Wunsch das Programm-Icon von CALCULATOR FOR BELT
CONVEYORS auf Ihrem Desktop.

P> Hinweis: Bitte beachten Sie, dass Sie bei der Installation je nach System gegebenenfalls als Administrator
bzw. als Nutzer mit Administrator-Rechten angemeldet sein mussen!

1.2 Deinstallation von CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS

CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS konnen Sie folgendermaBen von lhrem Rechner entfernen:

Klicken Sie dazu auf Start / Systemsteuerung / Software (bzw. Programme und Funktionen) und suchen dort
nach CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS. Klicken Sie darauf und wahlen Sie anschlieBend Deinstallieren.
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1.3 Das kann CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS

CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS dient vorrangig zur Antriebsauslegung von Forderbdndern sowie der
fur den jeweiligen Anwendungsfall geeigneten Auswahl des Transportgurtes. Dabei wird der Anwender
Schritt fir Schritt zum Ergebnis geflhrt.

Die Bedienung wird durch umfangreiche Datenbanken fiir Transportgurte verschiedener Hersteller, dazu
gehorigen Wellkanten, Ldngs- und Querprofile sowie Schittgiiter stark erleichtert. Diese Datenbanken
konnen leicht erweitert bzw. editiert werden.

Viele Eingabewerte werden wdhrend der Berechnung PlausibilitGtskontrollen unterzogen und der Benutzer
wird bei Unstimmigkeiten durch entsprechende Hinweise darauf aufmerksam gemacht.

Die Projektdaten konnen abgespeichert, ausgedruckt sowie in die Zwischenablage kopiert werden.

Kleine Berechnungs-Tools runden das Software-Paket von CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS ab.

P Hinweis: Die technischen Daten fiir Transportgurte, Mitnehmer und Profile sind frei zugénglichen
Unterlagen der jeweiligen Hersteller entnommen. Bestimmte Werte sind jedoch auch Annahmen aus der
Praxis, welche von Fall zu Fall unterschiedlich sein kdnnen (z.B. Reibwerte)! Diese kdnnen jedoch in den
einzelnen Bearbeitungsschritten noch manuell angepasst werden.

CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS bietet Ihnen in der registrierten Vollversion:

- Datenbank mit mehr als 500 verschiedenen Transportgurt-Typen der Firmen Ammeraal Beltech,
Forbo Siegling, Bode Belting und ContiTech

- Datenbank fiir benutzerdefinierte Transportgurt-Typen, erweiterbar auf bis zu 1000 Datensdtze

- bis zu 100 verschiedene Ldngsprofil-Typen pro Projekt erfassbar

- Datenbank mit ca. 150 Ldngsprofilen / Wellkanten der Firmen Forbo Siegling, Bode Belting und
ContiTech

- bis zu 100 verschiedene Querprofil-Typen pro Projekt erfassbar

- Datenbank mit ca. 200 Querprofilen der Firmen Forbo Siegling, Bode Belting und ContiTech

- Datenbank fiir benutzerdefinierte Ldngsprofilen / Wellkanten und Querprofile, erweiterbar auf bis
zu 1000 Datensdtze

- Datenbank mit Uber 30 verschiedenen Schittgitern

- Datenbank fiir benutzerdefinierte Schittgiter, erweiterbar auf bis zu 1000 Datensdtze

- bis zu 100 verschiedene Abstreifer-Typen pro Projekt erfassbar (bei Schiittgut)

- bis zu 100 verschiedene Typen flr sonstige Trommeln bzw. Rollen pro Projekt erfassbar

- ALPHA.CALC - Berechnungs-Tool fir Neigungen und Abstdnde

- Kopier- und Druckfunktion mit allen Angaben zur aktuellen Berechnung (Berechnungsprotokoll)
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1.4 Einschrdnkungen der Shareware-Version

CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS bietet Ihnen in der kostenlosen Shareware-Version (zu Testzwecken):

- gleicher Funktionsumfang wie in der Vollversion, jedoch nur 30 Tage nutzbar

- Datenbank mit nur 3 Transportgurt-Typen

- Datenbank fir benutzerdefinierte Transportgurt-Typen mit max. 2 Datensdtzen maoglich

- Datenbank mit nur 2 Ldngsprofilen / Wellkanten bzw. 2 Querprofilen

- max. 2 Datensdtze moglich fiir die benutzerdefinierten Datenbanken fiir Langsprofilen / Wellkanten
sowie firr Querprofile

- nur 1 Langsprofil-Typ pro Projekt erfassbar

- nur 1 Querprofil-Typ pro Projekt erfassbar

- Datenbank mit 2 verschiedenen Schittgutern, keine benutzerdefinierten Schiittgiiter anlegbar

- nur 1 Abstreifer-Typ pro Projekt erfassbar (bei Schiittgut)

- nurlTyp bei sonstigen Trommeln bzw. Rollen pro Projekt erfassbar

- Shareware-Hinweise in der Benutzeroberfldche und auf den Ausdrucken der Listen

Die kostenlose Shareware-Version von CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS konnen Sie liber einen
Zeitraum von 30 Tagen mit nahezu vollem Funktionsumfang testen.

Wollen Sie diese Software nach Ablauf des Testzeitraumes weiterhin benutzen, so sind Sie verpflichtet, die
entsprechende Anzahl an Lizenzen zur Nutzung der Vollversion (1 Lizenz pro PC) zu erwerben.
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2 Gliederung und Bedienung der Software
2.1 Alilgemeines

Die Benutzeroberfldche gliedert sich in folgende Teilbereiche: Registerkarten zur Ansichts-Hauptauswahl
mit dem jeweiligen Menii-Band: Projekt / Extras / Einstellungen und Hilfe

Als Basis flr die Berechnung dient die jeweilige Projekt-Datei (Endung:.cbc), in der alle Eingabedaten erfasst
werden.

=i Projekt . [] EBxtras o) Einstellungen [ Hilfe

'SDEIKI‘IEI'T\ unter...
Spelchern Ergebnlsse . . .

_ sachets

Flachbandausfithrung
mit Seitenbegrenzungen

E 8/2 UO/V/U2H MT

Trommeln und Rollen

Bild 2-1: Projekt-Hauptansicht

Zur vollstdndigen Bearbeitung eines Projekts missen im Wesentlichen die 5 in der Hauptansicht links
angeordneten Bearbeitungsschritte abgearbeitet werden. In den dazugehorigen Info-Feldern erscheinen
entsprechende wichtige Kurz-Informationen als Text oder als Symbol.

Auf der rechten Seite erfolgt je nach gewdhlter Ansicht die tabellarische Ausgabe der Berechnungs-
ergebnisse oder die Ausgabe der Hinweise aus der Plausibilitdtskontrolle mit Link-Buttons.

Nach Abschluss der Berechnungen konnen die Angaben zum Projekt zwecks Weiterverarbeitung in die
Zwischenablage kopiert werden. Ebenso kann das Berechnungsprotokoll ausgedruckt werden.
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2.2 Projekt erstellen

2.2.1 Projekt neu erstellen

Durch Klick auf die Schaltfldche <Neu> erstellen Sie eine neue, leere Projektdatei. Als erstes erscheint danach
das Fenster zur Projektbeschreibung, dessen Felder Sie optional ausfiillen konnen. Danach geben Sie den
Dateinamen an und wdhlen den Speicherort aus.

Alternativ kdnnen Sie ein vorhandenes Projekt offnen und zur separaten Bearbeitung unter anderem
Dateinamen abspeichern.

2.2.2 Projektbeschreibung
Die Felder der Projektbeschreibung kdnnen bei Bedarf ausgefiillt werden und dienen zur besseren Zuordnung

der entsprechenden Listen. Zur Ubersicht erscheinen diese Felder optional im Kopfbereich eines jeden
Ausdrucks.

m Calculator for Belt Conveyors X

Projekt-Titel: | Test-Projekt |
Projekt-Mr: | 0815
zu Zeichnung-Nr.: | 123-456
Posttion: |01
Bearbeiter: | SR

Bemerkungen: |-

= = = =~ = =

Bild 2-2: Projektbeschreibung

2.2.3 Hinweise zur Dateneingabe

Generell qilt fiir Textfelder:

Eingabefelder sind hell unterlegt, Ergebnisfelder und Auswahlfelder sind dunkel unterlegt. In manchen Fdllen
gibt es die Mdglichkeit, zwischen verschiedenen Rechenwegen zu wdhlen. Dabei werden ein oder mehrere
magliche Eingabefelder dunkel unterlegt, um darauf hinzuweisen, dass in diesen Feldern nach erfolgter
Berechnung Ergebnisse angezeigt werden. Um einen anderen Rechenweg durchzufiihren, klicken Sie einfach
in ein dunkel unterlegtes Eingabefeld. Dieses (und evtl. je nach Berechnungsfall auch andere) wird/werden
dann hell unterlegt und damit fir die Eingabe aktiv, wdhrend andere Eingabefelder jetzt dunkel unterlegt
sind und damit zu Ergebnisfeldern werden.

Durch Betdtigen der <TAB> Taste wechseln Sie zum jeweils ndchsten Eingabefeld.
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2.3 Bearbeitungsschritt 1 — Fordergut und Forderleistung

Im ersten Bearbeitungsschritt wdhlen Sie zundchst die Art des Forderguts (Stlickgut oder Schiittgut) sowie
die Berechnungsvariante (einfach oder erweitert) aus.

Die jeweils einfache Berechnungsvariante ist gedacht fiir den Fall, dass nicht alle bendtigten Daten vorliegen
oder eine schnelle Berechnung erfolgen soll.

In den erweiterten Berechnungsvarianten konnen je nach Fordergut zusdtzliche Daten eingegeben und
entsprechende Ergebnisse berechnet werden.

2.3.1 Einfache Berechnungsvariante (Stiickgut oder Schiittgut)

! Calculator for Belt Conveyors X

Allgemeine Angaben Einsatzbedingungen

( Bezeichnung: |Kartnﬁe|n |/ Lebensmittel (Berlicksichtigung EC-Richtlinie EU 102011 und EG 1935/2004)
( mittlers langenbez. Masse des Fordergutes -m': 20| ka/m |/ Lebensmittel (Berlcksichtigung FDA-Richtlinie)

( Ziel-Fordeneistung bei 100% Einschaltidauer - Gp: 850 kag/min . |/|:| Lebensmittel (Berlcksichtigung Halal-Richtlinie)

Konstruktive Ausfiihrung - Vorauswahl

Flachbandausfuhrung mit Seitenbegrenzungen r Minimale Betriebstemperatur - T min:
r Maximale Betriebstemperatur - T max:
Zwischenergebnis
( max. Neigungswinkel des Transportbandes - o max: 5| : |/ minimal erforderliche Fordergeschwindigheit - v min: 0.7083 m/s

Bild 2-3: Berechnungsvariante einfach - Schittgut

Allgemeine Angaben sowie Angaben zur konstruktiven Ausfiihrung (Vorauswahl) werden spdter im
Programm fiir weitergehende Berechnungen bendtigt. Bei Berechnungen fiir Schiittgiiter konnen zusdtzlich
Muldenbandausfiihrungen ausgewdhlt werden.

Die Angaben zu den Einsatzbedingungen helfen spdter z.B. bei der Auswahl des geeigneten Transportgurtes.

Technische Angaben zu Schittgutern konnen iber die Schaltflache <DB-Auswahl> direkt aus der Datenbank
flr Schittgiter Gbernommen werden.
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' Calculator for Belt Conveyors X

Stickgut +

Allgemeine Angaben Einsatzbedingungen
r Bezeichnung: Kisten r[] Lebensmittel (Benicksichtigung EC-Richtlinie EU 1042011 und EG 1935/2004)
[ Bemerkungen: - ([ Lebensmitel (Beriicksichtigung FDA-Richtiie)
|/ Ziel-Fordereistung bei 100% Einschaltdauer - Gp: 250 Stick/min . |/C] Lebensmittel {Benicksichtigung Halal-Richtlinie)
Konstruktive Ausfithrung - Vorauswahl

Flachbandausfiihrung ohne Seitenbegrenzungen |/ Minimale Betriebstemperatur - T min: 100 °C

|/ Maximale Betriebstemperatur - T max: T

|/ max. Meigungswinkel des Transportbandes - o max: &l
Stiickgut - Technische Angaben Zwischenergebnisse
( Stuckgut-Einzelmasse - m: 75 kg ( mittlere langenbez. Anzahl der Stickguter -n': 18.182 m™
|/ max. Lange des Stlickgutes in Fardemichtung - Ls: 100 mm |/ max. langenbez. Anzahl der Stuckaguter - n'max: 20 m™
r max. Breite des Stlckgutes in Fordemichtung - Ws: 52.5 mm r mittlere Iangenbez. Masse des Fordergutes -m'™: 136.364 kg/m
|/ Mindest-Freiraum zwischen den Stlickgitem - gx: 120 mm |/ max. langenbez. Masze des Fordergutes - mmax: 1500 kg/m
( Mittenabstand zwischen den Stickgitem - dx: 220 mm
rﬂ mehrspurige Anordnung der Stuckguter r theoretisch belegte Transportgurt-Brete - Bu: 2325 mm
|/ Anzahl der nebeneinander liegenden Spuren - ny: 4 |/ empfohlene Transportgurt-Mindestbreite - B min: 250 mm
|/ Mittenabstand der Spuren - dy: 60 mm |/ minimal efordediche Fordergeschwindigkeit - v min: 0229 m/s

Info-Grafik (Vorschau Bandbelegung)

AR
AR

=4 =4
=4 =4

Bild 2-4: Berechnungsvariante erweitert — Stlickgut +

In der erweiterten Berechnungsvariante Stickgut + konnen Sie die Eingabedaten prdzisieren, um spdter
genauere Ergebnisse zu erhalten. AuBerdem erfolgt ausschnittsweise eine maBstdbliche, grafische
Darstellung der zu erwartenden Transportband-Belegung.
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2.3.3 Erweiterte Berechnungsvariante fiir Schiittgut

BR Calculator for Belt Conveyors X

ZF N

Schittgut +

Allgemeine Angaben Einsatzbedingungen

f Bezeichnung: | Abraum (D Lebensmittel (Benicksichtigung EC-Richtlinie EU 10/2011 und EG 1535/2004)
[ Bemeraungen: |- ([ Lebensmitel (Beriicksichtigung FDA-Richiiie)

|/ Ziel-Forderleistung bei 100°% Einschaltdauer - Gp: 250 th . ([:] Lebensmittel {Bericksichtigung Halal-Richtlinie)

Konstruktive Ausfiihrung - Vorauswahl

Muldenbandausfihmrung mit 3teiigen Muldenstationen r Minimale Betriebstemperatur - T min:
( Maximale Betriebstemperatur - T max:

Info-Grafik (Vorschau Férdergut-Querschnitt)

|/ max. Neigungswinkel des Transportbandes - o max:

Angaben zum Schittgut

|/ min. Schuttdichte - p min: 1200 kag/m?
max. Schittdichte - p max: 1700 ka/m?
ElElE gewahlte Schitidichte -p: 1450 kg/m?
geplante Schitthohe in Bandmitte - Hm: 200 mm
|/ mittlerer Bdschungswinkel (Schittwinkel) - B: 30 -
|/ max. Kantenlange von Schiitttgut-Sticken - Lk: 300 mm ﬁ
r max. zulassiger Langsneigungswinkel - & max: 1 - —|

Weitere Angaben zur technischen Ausfithrung

f Muldungswinkel - y: :
|/ Muldungsradius des Transportgurtes - Rt: 250 mm
|/ Breite des Muldengrundes - Bm: 465 mm
Zwischenergebnisse
[ theoret. Querschnittsflache des Forderstromes - Ag: 0.066 m* . ( resultierende Fliesbrete des Schittgutes - F: 604731 mm
f neigungsbed. Querschnitts-Abminderungsfaktor - p: 0.954 ( theoretisch belegte Transportgurt-Breite - Bu: 613653 mm
|/ mittlere langenbez. Masse des Fordergutes - m™: 55.351 kg/m
|/ mittleres langenbez. Yolumen des Fordergutes -\ 0.066 mi/m
( empfohlene Transportgurt-Mindestbreite - B min: 800 mm
( minimal erforderliche Fordergeschwindigheit - v min: 0.728 m/s

Bild 2-5: Berechnungsvariante erweitert — Schiittgut +

In der erweiterten Berechnungsvariante Stiickgut + konnen Sie die Eingabedaten prdzisieren, um spdter
genauere Ergebnisse zu erhalten. AuBerdem erfolgt eine maBstdbliche grafische Darstellung des zu
erwartenden Schuttgut-Querschnitts.
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Durch Klick auf die Schaltfldiche <MaBbild anzeigen> offnet sich ein Fenster mit einer Grafik zur
Verbesserung der Anschaulichkeit der Eingabewerte und der Ergebnisse. Je nach gewdhlter konstruktiver
Ausfiihrung passt sich das informative MaBbild dabei automatisch an.

B ceC - Info x
MaRhbild
F
Rt B Hm
(7 )
Bu
B min

Bild 2-6: Berechnungsvariante erweitert — Schiittgut + - MaBbild
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2.4 Bearbeitungsschritt 2 — Konstruktive Ausfiihrung

. Calculator for Belt Conveyors X

Technische Angaben

|/ empfohlene Transportgurt-Mindestbreite - B min: 250 mm ( max. Neigungswinkel des Transportbandes - @ max: =

|/ gewahlte Transportgurt-Breite - B: 500 mm

r Gesamtlange des Obertrums (Farderstrecke) - LT: 9500 mm

Angaben zur Antriebsausfithrung . Angaben zu Messerkanten (optional) l
© Kopfantrieh (D rollende Messerkante im Aufgabebereich

() Heckantrieh ([:] stehende Messerkante im Aufgabebereich

() Unterflurantrie ( rollende Messerkante im Abgabebersich

r Abstand Unterflurantricbstrommel zur Abgabe - au 0| mm @ r stehende Messerkante im Abgabeberesich

=

Stiickgut - Stausperren (optional) l

|/E] Spanntromme! / Spannrolle mit kraftabhangigem Spannsystem

Transportband besitzt Stiickgut-Stauspemen
fﬂ sp g sp
|’D Reversierbetrieb ( Anzahl der Stauspemen - nJB: 1
r Anzahl der Stickglter pro Stauspeme - nC: 2
Transportgurt - Unterstiitzung l
. - Stiickgut - Abweiser (optional)
(C) Transportgurt - Unterstittzung durch Gleittisch
©) Termrt et et T (ﬂ Transportband besitzt Abweizer fur Stickgut
- ) S 2
© Transportgurt - Unterstiitzung durch Gleittisch und Tragrollen ( gzl Slokar hwess gl
O Gleittisch - Anteil auf die Auflagebreite des Transportgurtes bezogen ( Stickgut-Einzelmasse - m: 75 kg
() Gleittisch - Anteil auf die Gesamtlange des Obertrums bezogen f DB-Reibwert fiir Gurt-Tragseite {bei Stau) - pSt: 05
r Gleittisch - Gesamtartei - G: 300 mm ( gewahiter Reibwert fr Stau) - pSt: 05
f prozentualer Gleittisch - Gesamtanteil - Gp: 600 % i )
Zwischenergebnis
f gewahtter Tragrolenabstand im Obertrum - at: 0 mm J f Gesamtwiderstand der Spemen / Abweiser - FZ1: 36788 N
[ fictiver Rebungsbeiwert fir Tragrollen-Lager - f: w2 [a

Angaben zu Zusatzelementen (Abstreifern / Biirsten / Dichtstreifen etc.)

3 3 Fima Y A-123 100 0.5 500 (& 25 75 Abstreifer =

= = = ( Gesamtwiderstand der Zusatzelemente FZ2: 975 N

Bild 2-7: Konstruktive Ausfiihrung

Im zweiten Bearbeitungsschritt missen zundchst die notwendigen technischen Angaben zur Transportgurt-
Breite und zur Gesamtldnge des Obertrums (Forderstrecke) eingetragen werden.

AnschlieBend werden die Angaben zur Antriebsausflihrung, zur Transportgurt-Unterstitzung sowie
optionale Angaben erfasst.

Ebenso werden in diesem Bearbeitungsschritt alle Zusatzelemente (Abstreifer), welche als Widerstand
zusdtzlich in die Umfangskraft des Antriebs eingehen (z.B. Dichtstreifen), tabellarisch erfasst.
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Die technischen Angaben zu den Zusatzelementen (Abstreifern) werden lber eine gesonderte Eingabemaske
komfortabel erfasst.

! Calculator for Belt Conveyors X

Technische Angaben

Position:
Stuckzahl:
Hersteller: | XY

i
[
i
( Bezeichnung: |DEF
i
[

spez. |langenbezogene Andruckkraft - FS spec: 100| N/m
Reibwert zwischen Transportgurt und Abstreffer - uS: 0.5
(") Abstreffer-Einzellange - Werteingabe

(®) Abstrefer-Einzelldnge immer mit Gurtbreite gleichsetzen

(") Abstrefer-Einzellange immer mit Forderstrecke gleichsetzen

r Einzellange des Abstreifers - LS: 500 mm

( Verwendungszweck: | Dichtfilz .
r Bemerkungen: |-

Zwischenergebnisse

[ Abstreffer-Einzehwiderstand - FSE: 250 N
[ Abstrefer Gesamtwiderstand - FSG: 1250 N

Bild 2-8: Abstreifer bearbeiten

Dabei konnen die Angaben zu Breite bzw. zu Ldnge der Zusatzelemente automatisch mit der Gurtbreite bzw.
mit der Forderldnge gleichgesetzt werden.
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2.5 Bearbeitungsschritt 3 — Transportgurt

. Calculator for Belt Conveyors

Technische Angaben

Farbe (Tragseite): anin
Produktionsbreite: 300 mm
Gesamtdicke: 1.6 mm
Flachenbezogene Masse -m™: 1.8 kg/m?
Mindesttrommeldurchmesser - D min: 60 mm
Mindesttrommeldurchm. - Rickbiegung - D2 min: 60 mm
Spezifikationen

r gewahlte Transportgurt-Breite - B: 650 mm ‘

[ gewahlte Transportgurt-Lange - L: 19028 mm

f Fertigungs-Toleranz der Gurtlange (+): 05 %

() Endlos-Ausfiihrung (nicht lasbare Verbindungsstelle)
© Transportaurt besitzt mechanische Verbinder
Bezeichnung der mechanischen Verbinder: -

Gesamtmasse aller Querprofile / Mitnehmer - mTP:

Langsprofile / Wellkanten

[
| gewahhter Reibwert fir Lauf iiber Gleitisch - uT: 0.33 --_—-
I

gewahtter Reibwert fir Lauf dber Rollen - pR: 0.033 1 2 Forbo Siegling Wellkante FW 5X60/P67-... -

Beidsettige Freischalung der Transportgurt-Oberflachenstruktur

(Gesamtmasse aller Langsprofile / Wellkanten- mLP:

Zwischenergebnisse
|/[:] Transportgurt besitzt Lochungen (Querschnittsverminderung) |/ Oberflache des Transportguries - Ao: 1237 m?
|/ Anzahl der Lochreihen - nR 0 .. |/ Masse des Transportgurtes (ohne Profile etc.) -m: 2226 kg
r Anzahl der Locher pro Reihe - nH 0 r Gesamtmasse des Transportgurtes - mia: 4681 kg
[ Lochdurchmesser - dH 0| mm |/ zulassige Langentoleranz des Transportgurtes (2): 95.14 mm
f hstand be stanter Anordnung iR 0| mm ( Querschnittsveminderung durch Lochungen: 0%

Bild 2-9: Transportgurt

Im dritten Bearbeitungsschritt wird tUber die Schaltflache <Transportgurt> der gewiinschte Transportgurt
aus der Datenbank ausgewdhlt. AnschlieBend muss die notwendige Angabe zur Transportgurt-Ldnge
eingetragen werden.

Alle weiteren optionalen Angaben zum Transportgurt werden ebenfalls in diesem Bearbeitungsschritt
erfasst.

Angaben zu Querprofilen und Mitnehmern bzw. zu Langsprofilen und Wellkanten werden dabei tabellarisch
erfasst.
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Soll der Transportgurt mit Querprofilen, Mitnehmern, Lédngsprofilen oder Wellkanten versehen werden, so
erfolgt deren Erfassung in einer eigenen Eingabemaske.

Die bendtigten technischen Angaben werden bei der Auswahl aus der jeweiligen Datenbank automatisch
Ubernommen.

Bei Ldngsprofilen kann zusdtzlich die Positionierung auf der Trag- oder Laufseite des Transportgurtes
ausgewdhlt werden.

! Calculator for Belt Conveyors X

Technische Angaben

)

Position: | 1

Hersteller: |Forbo Siegling
Bezeichnung: | TW 80 (FVC, weilt, 60 Shore A)

vl Typ / Ausfiihrung: |_L T-Profil, senkrechter Steg . e

Farbe:||:| weill . M

o

0 0E B

minimaler Randabstand (bis Gurtkante) - & min: 0 mm n Profil-Breite - w: 40 mm
ﬂ Mindestabstand der Profile zueinander - a min: 0 mm n Profil-Hohe - h: 20 mm
Keilbreite - s: 0 mm
Mindesttrommeldurchmesser Tragseite - dT min: 150 mm | u
u Stegdicke -t: D' mm
Amplitude / Teilung - p: 0 mm
Mindesttrommeldurchm . Riickbiegung - d2 min: 150 mm | u E AP
ﬂ weitere Abmessungen {nur zur Information): -
n Lebensmittettauglich gemalk EC-Richtlinie
u Lebensmitteltauglich gemalk FDA-Richtlinie n minimale Betriebstemperatur - T min: 10| <€
ﬂ Lebensmittetauglich gemal Halal-Richtlinie n maximale Betiebstemperatur - T max: 70| C
| I Bemerkungen: (nurin Verbindung mit Wellkante einsetzbar
Ausfithrung und Zwischenergebnisse
r gewahlte Transportgurt-Breite - B: 650 mm Stuckzahl in Fordemichtung - ny: 50
[ gewahlte Transportgurt-Lange - L: 15000 mm Profimittenabstande in Fordemichtung - ay: 380 mm
n e z T . 125 kan lichtes Innenmal zwischen den Profilen - wy: M0 mm
ngenbezogene Masse - m" 25| kg/m
ﬂ Profil- # Mitnehmer-Einzellange - pl: D| mm | I | (® Profil-Gueranordnung - mittig
" || () Profil-Gueranardnung - gleichmalige Abstande
n Prefil- / Mitnehmer-Einzelmasse - mE: 0.00 kg | ||| || () Profil-Gueranordnung - ungleichmalige / sonstige Abstande
Stickzahl in Quemichtung - nx: 1
[—] Positionierung auf der Tragseite des Transportgurtes - g
Profilmittenabstande quer zueinander - ax: 0 mm
oD Positionierung auf der Laufseite des Transportgurtes
lichtes Innenmalt zwischen den Profilen - wix: 0 mm
Bandkantenabstand bis Profi-Aulienkante - e: 325 mm
[ benéigte Gesamtstiickzahl der Profile - n: 50
(Gesamtmasse der Profile dieser Position - mP: 000 kg

Bild 2-10: Transportgurt — Querprofil / Mitnehmer editieren

Mittels der Checkboxen vor den einzelnen Angaben kann festgelegt werden, welche Daten in der Ubersichts-
Tabelle zum Transportgurt angezeigt werden sollen.
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m Calculater for Belt Conveyors X

Technische Angaben
rowen ] ] (R
DB-Auswahl Trennen Z\ ] G
Hersteller: | Forbo Siegling : il :
Bezeichnung: |Wellkante FW 5X60/P67-VE0 weil FDA h = "‘i"
Typ / usfihung: | & Welkante B = ax
Farbe: || weil IZI B
[ ] minimaler Randabstand (bis Gurtkante) - & min: 5 mm [ Profil-Breite - w: 52 mm
[ ] Mindestabstand der Profile zueinander - a min: 152 mm [ ] Profil-Héhe -h: 60 mm
Keilbreite - 5: 0/ mm
[] Mindesttrommeldurchmesser Tragseite - dT min: 150| mm L
- ] Stegdicke -t: 5 mm
[ ] Mindesttrommeldurchmesser Laufseite - dL min: 0} mm =
. = [ ] Amplitude / Teilung - p: 67 mm
[ ] Mindesttrommeldurchm. Riickbiegung - d2 min: 150" mm =
[ ] weitere Abmessungen fnur zur Information); t=5; p=67
[ ] Lebensmittettauglich gemall EC-Richtlinie
[ ] Lebensmitteltauglich gemal FDA-Richtlinie [ ] minimale Betriebstemperatur - T min: 10| °C
[ ] Lebensmitteltauglich gemal Halal-Richtlinie [ ] maximale Betriebstemperatur - T max: 70 T
[1] Bemerkungen: |PVC; Artikel-Nr.: 380641
Ausfiihrung und Zwischenergebnisse
gewahite Transportgurt-Breite - B: 650 mm Stuckzahl in Fordemichtung - ry: 1
gewahlte Transportguri-Lange - L: 15000 mm @ Profilmittenabstande in Fordemichtung - ay: 15000 mm
- lichtes Innenmal zwischen den Profilen - wy: 0 mm
Langenbezogene Masse -m": 0.645 kg/m = it
Profil- / Wellkante-Einzellange - pl: 19000| mm | | (® Profi-Gueranordnung - mittig
ﬁ Lange des Langsprofilz immer mit der Gurtlange gleichsetzen | | () ProfiGueranerdnung - glsichmalige Abstande
Profil- / Wellkante-Einzelmasse - mE: 12.26| kg | | () ProfiGueranondnung - ungleichmalige / sonstige Abstande
Stiickzahl in Quenmichtung - nx: 2
o] Positionierung auf der Tragseite des Transportgurtes 4 g
Profilmittenabstande quer zueinander - ax: 550 mm
o Positionierung auf der Laufseite des Transportgurtes
lichtes Innenmal zwischen den Profilen - wx: 458 mm
Bandkantenabstand bis Profil-Aulenkante -e: 24 mm
bendtigte Gesamtstlckzahl der Profile -n: 2
(Gesamtmasse der Profile dieser Position - mP: 2451 kg

= Berechnung i Ubernehmen ] Abbrechen

Bild 2-11: Transportgurt — Langsprofil / Wellkante editieren

m Calculator for Belt Conveyors X
Wellkanten:

Stimmt die zuvor gewdhlte Ldnge des
Transportgurts nicht mit einem Vielfachen der
Wellkanten-Teilung Uberein, so macht die
Software hier darauf aufmerksam und die
Transportgurtldnge kann entsprechend angepasst

werden.

Bild 2-12: Transportgurtléinge anpassen

Transportgurtlinge angepasst an die Wellkanten-Teilung

(® gewshlte Transportgurt-Lange - L = 18961 mm
() gewshlte Transportgurt-Lange - L = 19028 mm
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m Calculator for Belt Conveyors

Angaben zur Antriebstrommel

Durchmesser der Antriebstrommel - dA: mm
Umschlingungswinke! an der Antriebstrommel - B: -

® Kontakt der Antriebstrommel mit der Laufseite des Transportgurtes
(O Kontakt der Antriebstromme! mit der Tragseite des Transportaurtes

Reibwert zwischen Transportgurt und Antriebstrommel

empfohlener Reibwert aus Datenbank - p0: 0.35
gewahlter Reibwert - uD:

Betrieb mit Frequenzumrichter
[] vergegebener Abtrishsdrehzahlbersich (20%.. 200%)

Menn-Abtriebsdrehzahl des Antriebs (100%) -nM N: min™*

Angaben zum Antrieb

100.69 min™

gewahlte Abtriebsdrehzahl des Antriebs - nM: min™
Antriebswirkungsarad - n:

o] 260] 2 o perecnnune

Bild 2-13: Antriebsstation

erforderiche Abtriebsdrehzahl des Antriebs - nM erf:

(® Blanke Stahtrommel - trocken

(7 Blanke Stahtrommel - nass

() Antriebstrommel mit Reibbelag - trocken
() Antriebstrommel mit Reibbelag - nass

Ubertragungsbeiwert zwischen Gurt und Antriebstrommael

empfohlener Ubertragungsbeiwert aus DB - p zul: 0.016 MN/mm?*

gewahiter Ubertragungsbeiwert - p zul: 0.016| N/mm#
a0

Erweiterte Angaben zum Antrieb {optional)

Antrieb mit zusatzlichem Obersetzungsverhaltnis

Angaben zu Zihnezahl oder Teilkreis-Durchmesser

Wert 1- Antrieb (2 B. Getriebemotor) - 21 oder dT1:
Wert 2 - Antriebstrommel - z2 oder dT2:

resuttierendes Ubersetzungsverhaltnis - i: 1.09

Zwischenergebnisse

erforderiche Drehzahl der Antriebstrommel - nA erf: 52.30 min™
minimale Drehzahl der Antriebstrommel - nA min: 12.83 min™
resultierende Drehzahl der Antriebstrommel - nA: 66.73 min~
maximale Drehzahl der Antriebstrommel - nA max: 12833 min™
minimal erforderiche Fardergeschwindighkeit - v erf: 058 m/ss
minimale mdgliche Fardergeschwindighkeit - v min: 008 m/s
resultierende Fardergeschwindigket - v: 042 m/=z
marimale mogliche Fordergeschwindigkeit - v max: 0.81 m/s

Im vierten Bearbeitungsschritt werden alle Angaben zur Antriebsstation (Antriebstrommel und Antrieb)
gemacht. Dabei kann zusdtzlich der Einsatz eines Frequenzumrichters simuliert werden. Ebenso kann
optional ein zusdtzliches Ubersetzungsverhdltnis (z.B. bei Antrieb {iber Kette) angegeben werden.
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Angaben zur Spanntrommel / Spannrolle
—-

[ Antriebstrommel wird als Spanntrommel verwendet

Durchmesser der Spanntrommel / Spannrolle - dS: 120 mm © Kaortakt der Spanntrommel mit der Laufseite des Transportgurtes

Umschlingungswinkel des Transportgurtes - B 185 * () Kortakt der Spanntrommel mit der Tragseite des Transportaurtes
Einzelmasse der Spanntrommel / Spannrolle - mS: 22558 kg Drehzahl der Spannrolle / trommel - nS: 66.733 min™
zusatzliche Reserve flir Spannweg (optional) - z: 0 mm max. Drehzahl der Spannrolle / 4rommel - nS max: 133467 min™

Angaben zu sonstigen Trommeln und Rollen

; dR dR Kontakt mit  Kortakt mit nR R R
Pos. Stck. Hersteller Bezeichung (o Ol BIT  [oisel Trogesie. ] [nd check MENKal mGilkal Venwendung;
1 5 XY R-80 80 1 100.1 2002 5 26 Tragrolle fir
2 2 Y2 MK 0 & 170 800.8 16016 0.53 1.06 rollende Mes
3 456 X MR 8 1 1001 200.2 0.236 107616 Spanntromm
Gesamtmasse sonstiger Trommeln / Rollen - mR: 134676 kg D Hinzufigen I E Editieren I El Entfernen

Zwischenergebnisse

Masse aller mitlaufenden Trommeln / Rollen - mGR: 157234 kg
% . N P

Bild 2-14: Trommeln und Rollen

Im fuinften und damit letzten Bearbeitungsschritt werden die Angaben zur Spanntrommel / Spannrolle sowie
die Angaben zu allen anderen im Eingriff stehenden Rollen tabellarisch erfasst.
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Die technischen Angaben zu den sonstigen Trommeln und Rollen werden Uber eine gesonderte

Eingabemaske komfortabel erfasst.

I! Calculator for Belt Conveyors

Technische Angaben

r Position: 1
[ Stiickzahl: 5
[ Hersteller: XY
r Bezeichnung: R-20
r Rollen- / Trommel-Durchmesser - dR: 80 mm
( Umschlingungswinkel - B: 1+
( Rallen- / Trommel-Einzelmasse - mE: 52 kg
© Kontakt mit der Laufssite des Transportqurtes
() Kontakt mit der Tragseite des Transportgurtes
r Verwendungszweck: |Tragro||e fir Obertrum
Bemerkungen: -
Zwischenergebnisse
( Drehzahl der Rolle / Trommel - nR: 100.1 min™
( max. Drehzahl der Rolle / Trommel - nR max: 2002 min™
r Gesamtmasse der Rollen dieser Position - mG: 26 kg

Bild 2-15: Trommeln / Rollen editieren
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2.7 Ergebnisse und Hinweise

Die Ergebnisse und Hinweise zur erfolgten Berechnung werden in der Hauptansicht auf der rechten Seite
tabellarisch ausgegeben. Der Ansichtswechsel erfolgt durch Klick auf die Schaltfldchen <Ergebnisse> bzw.
<Hinweise> in der Werkzeugleiste.

Die Menge der dabei angezeigten Ergebnisse ist von den jeweiligen Eingabedaten abhdngig. Weiterhin kann
noch die die Anzahl der anzuzeigenden Dezimalstellen ausgewdahlt werden.

. Bnschaltdaver - Q:

Bild 2-16: Ergebnisse (Beispiel)



CBC rigo
¢ Cech

Bild 2-17: Hinweise (Beispiel)

Werden bei der integrierten Plausibilitdtskontrolle Unstimmigkeiten bemerkt, so werden diese in der Tabelle
fur Hinweise aufgelistet. Durch Klick auf das Pfeilsymbol am Ende der Tabellenzeile gelangen Sie direkt zum
betreffenden Bearbeitungsschritt, um bei Bedarf schnell Korrekturen vornehmen zu kénnen.
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3 Extras - Datenbanken

3.1 Datenbank fiir Transportgurte

Die integrierte Datenbank fiir Transportgurte ermdglicht komfortabel die Auswahl bzw. Anderung des
gewlinschten Transport-Gurtes flr den jeweiligen Anwendungsfall.

BB Calculator for Belt Conveyors - ] X

© Standard-Gurte

Forbo Siegling E 8/2 UDAVUZH MT

Ammeraal Beltech Ropanyl EM 8/2 00+02 weilk AS FG
Forbo Siegling E 8/2 U0/U2 STR-HC

Ammeraal Beltech Ropanyl EM 8/2 00+03 weill M2 FG
Forbo Siegling E 8/2 UD/V/UZH MT-SE

Forbo Siegling E 8/2 X0/A2 MT-NA-HACCP weilk FDA
Ammeraal Belttech Silam EM 8/2 0+03 (PVC) weilk FG
Ammeraal Beltech Ropanyl EM 8/2 00+03 blau M2 AS FG/.
Ammeraal Belttech Flexam EM 8/2 0+04 griin AS FG
Forbo Siegling E 8/2 V11

Ammeraal Beltech Nonex EM 8/2 00+05 weilk FG
Forbo Siegling E 872 U0/U8 FDA

Forbo Siegling E 82V1W1

Ammeraal Beltech Flexam EM 8/2 0+05 blau AS
Ammeraal Beltech Flexam EM 8/2 0+06 blau M2 AS
Forbo Siegling E 8/2V1/VI-NA

Ammeraal Beltech Monex EM 8/2 0+04 grin

Forbo Siegling E 8/2V1/VI-NA

Forbo Siegling E 8/2V1/VI-NA

Forbo Siegling E 872 U0/V4 MT FDA

Forbo Siegling E 872 ¥0/VAGSTR

Forbo Siegling E 872 0/V5 5/GL

Ammeraal Beltech Elastoflex EM 8/2 00+P38 h-gnin AS

|
(|
-
(|
-
(|
(|
-
|
-
(|
(|
|
|
||
[
|
]
|
-
|
|
|

SRR ET R BT Y
SRR R B BB B R B Y
(= - - =T — T — T — = I — D= = T = — D — T — I — B — I ]
HMHHHHMHHEAHMHEAHRAHAEAHA

Bild 3-1: Datenbank fiir Transportgurte

Es besteht die Moglichkeit, hdufig verwendete Transportgurte als Favorit zu markieren, um die Anzeige
spdter nach diesen zu filtern.

Durch Aktivieren der Filterfunktions-Schaltfldche <Nur geeignete Gurte> werden bei der Anzeige nur die
Transportgurte berticksichtigt, welche den Kriterien der in den vorherigen Bearbeitungsschritten gemachten

Angaben entsprechen (z.B. Lebensmitteltauglich nach FDA-Richtlinie).

Mittels der Suchfunktion kann ebenfalls nach bestimmten Transportgurten gefiltert werden.



riqo
ngfI

Es besteht die Mdglichkeit, bis zu 1000 verschiedene benutzerdefinierte Transportgurt-Typen anzulegen.

Ebenso kdnnen die Angaben zu den Standard-Gurten gedndert werden.

m Calculater for Belt Conveyors X

Allgemeine Angaben
Hersteller: |BDC|E Belting | minimale Betriebstemperatur - T min: -10| ¢
Bezeichnunag: |BW2 EM8 - 0+57 PVC petrol AS 2.4 | maximale Betiebstemperatur —Trnax: T
Farbe (Tragseite): I petrol Z| Harte derTragse'rtenbeschicl'rtung: Share A
Produktionsbreite: 3000 mm mittlerer Reibwert fir Lauf Ober Gleittisch - |.1T:
Gesamtdicke: mm mittlerer Reibwert fur Lauf dber Rollen - pR:
Fachenbezogene Masse - m" kas/m? mittlerer Reibwert fur Tragseite (bei Stau) - pSt:
Mindesttrommeldurchmesser - O min: mim brettenbez. Zugkraft bei 1% Dehnung -k 13';: M/mm
Mindesttrommeldurchm. - Rickbiegung - D2 min: mm max. zul3ssige breitenbezogene Zughratt - k max: M/mm
Reibwert zwischen Gurt und Antriebstrommel Ubertragungsbeiwert zwischen Gurt und Antriebstrommel
Antriebstrommel - Stahloberflache / trocken - pAT: Antriebstrommel - Stahloberflache / trocken - pzul: N/mm?
Antriebstrommel - Stahloberflache / nass - pAT: Antriebstrommel - Stahloberflache / nass —pzul: MN/mm?
Antriebstrommel mit Reibbelag « trocken - pAT: Antriebstrommel mit Reibbelag / trocken - pzul: MN/mm?
Antriebstrommel mit Reibbelag / nass - pAT: Antriebstrommel mit Reibbelag / nass - pzul: M/mm?
Besondere Eigenschaften
Fordertrum-Unterstitzung durch Gleittisch moglich [ Profile auf der Tragseite maglich
[ Férdertrum-Urterstitzung durch Rellen maglich Profile auf der Laufseite moglich
[ fir rollende Messerkante gecignet [ Wellkante auf der Tragseite méglich
[ fir stehende Messerkante gesignet Tragseite des Transportgurtes mit Oberflachenstruktur
mechanische Werbinder maglich
quersteif [ fir Kurvenband gesignet
() muldungsfahig (geeignet fiir Muldenbander) [] schwer entflammbar
) bedingt muldungsfahia [ gute Ol-und Fettbestandigkeit
(® nicht muldungsfahig antistatisch ausgeristet
() staufhig (geeignet fiir Stauspemen) [] Lebensmitteltauglich gemak EC-Richtlinie (EU 1042011 und EG 1935/2004)
() bedingt staufahig [ Lebensmittetauglich gemalk FOA-Richtlinie
(@ nicht staufahig [ Lebensmittetauglich gemal Halal-Richtlinie
Sonstiges
Bemerkungen: |At.-Nr. 11007, glanzend Notizen: |-

Bild 3-2: Transportgurt-Eigenschaften einstellen
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3.2 Datenbank fiir Léingsprofile, Wellkanten und Querprofile

Die integrierte Datenbank fir Langsprofile, Wellkanten und Querprofile ermdglicht komfortabel die Auswahl
bzw. Anderung des gewiinschten Profils.

B Calculator for Belt Conveyors - O x

Forbo Siegling K 15 {Urethan, transparert, 65 Shore A)
Forbo Siegling K 17 (Urethan, transparent, 65 Shore A}
Forbo Siegling F 15x 6 (Urethan, transparent, 87 Shore A)
Forbo Siegling F 30x 8 (Urethan, transparent, 87 Shore A)
Forbo Siegling K 10 (Polyester, transparent, 52 Shore A)
Forbo Siegling K 13 {Polyester, transparent, 92 Shore A)
Forbo Siegling K 17 {Palyester, transparent, 92 Shore A)
Forbo Siegling Wellkante FWG 5X40/PE7-V60 grin

Forbo Siegling Wellkante FWG 5X60/PE7-W60 grin

Forbo Siegling Wellkante FPWG 5X80/P67-V60 griin

Forbo Siegling Wellkante FWG 5X40/P67-V60 weilk FDA
Forbo Siegling Wellkante FWG 5X60/P67-V60 weilk FDA
Forbo Siegling Wellkante FWG 5X80/P67-V60 weilk FDA
Forbo Siegling Wellkante FW 5X33/PE7-VED grin

Forho Siealina Wellk ante PN BXAN/PRTVEN anin

oo~

in &n
B T R BT T R R R -
3999393999 cce00o00s
B T S S R RS R R = R = R ===
R = = = = R R = R R = = =

EN N

Bild 3-3: Datenbank fir Langsprofile / Wellkanten

Es besteht die Mdglichkeit, hdufig verwendete Profile als Favorit zu markieren, um die Anzeige spdter nach
diesen zu filtern.

Durch Aktivieren der Filterfunktions-Schaltflache <Nur geeignete Profile> werden bei der Anzeige nur die
Profile berlicksichtigt, welche den Kriterien der in den vorherigen Bearbeitungsschritten gemachten Angaben

entsprechen (z.B. Lebensmitteltauglich nach FDA-Richtlinie).

Mittels der Suchfunktion kann ebenfalls nach bestimmten Profilen gefiltert werden.
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Es besteht die Moglichkeit, bis zu 1000 verschiedene benutzerdefinierte Ldngsprofile, Wellkanten oder
Querprofile anzulegen.

Ebenso kdnnen die Angaben zu den Standard-Profilen gedndert werden.

E Calculator for Belt Conveyors X

Technische Angaben

Hersteller: |F0rb0 Siegling | ; —
Bezeichnung: |Wellkante FWG 5X80/PE7-VE0 grin f\ -

Typ / Ausfihung: | & Welkante

[~] gl
Farbe: | gnin E -
mn [ ] fir Einsatz als Querprofil geeignet m® |-
= fur Einsatz als Langsprofil geeignet

minimaler Randabstand (bis Gurtkante) - & min: mm Profil-Breite - w:

T 0 Profil-Hohe - h:

E= Mindestabstand der Profile zueinander - ax min: mm Stegdichke -t: 5| mm
Mindesttrommeldurchm. Tragseite - d T min: mm Amplitude / Teilung - p: 67| mm

II = !!
El
E|

E= Mindesttrommeldurchmesser Laufseite - dL min: l:l mm weitere Abmessungen (nur zur Infonnation}:lt=5: p=67 |
Mindesttrommeldurchm. fir Rickbiegung - d2 min: mm Profil-Harte (nur zur Infon'nation}: Shore A
(® Profil besitzt eine variable Lange und kann entsprechend angepasst werden minimale Betriebstemperatur - T min: -10( €

(O Profil besitzt eine fest definiete Lange (z.B. aufgeschraubte Mitnehmer) maximale Betriebstemperatur - T max: 70| T

Langenbez. Masse (Profil mit variabler Lange) - m™: 0.865| kg/m Bemerkungen: |PVC, gewebeverstarkt; Arikel-Nr.. 882022

[] Lebensmittetauglich gemal EC-Richtlinie (EU 1042011 + EC 1935/2004)
1 Lebensmittetauglich gemal FDA-Richtlinie
[ Lebensmittetauglich gemalk Halal-Richtlinie

i Ubernehmen 4 Abbrechen

Bild 3-4: Profil-Eigenschaften einstellen
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3.3 Datenbank fiir Schiittgiiter

Die integrierte Datenbank fiir Schiittgiiter ermdglicht komfortabel die Auswahl bzw. Anderung des
gewdlinschten Schittguts.

BB Calculator for Belt Conveyors — O *

< Standard-Schittgiter

Kalisalz

Kalk, gebrochen
Kalk, geldscht
Kartoffeln

Kies, feucht
Kies, trocken
Kochsalz

Koks
Kunstdinger
Kunstdinger, granuliert
Lehm, feucht
Lehm, trocken
Mehl

Roggen

Gmax = 15°_18°
Smax = 12°_15°
Smax = 10°.12°

Gmax = 12°_15°

BHhEB888HaE88888

Bild 3-5: Datenbank fiir Schiittglter

Es besteht die Moglichkeit, hdufig verwendete Schittglter als Favorit zu markieren, um die Anzeige spdter
nach diesen zu filtern.

! Calculator for Belt Conveyors bt
Es besteht die Moglichkeit, bis zu 1000
verschiedene benutzerdefinierte Schittguter

anzulegen. Technische Angaben
f Bezsichnung: |Sand.trocken |
Ebenso konnen die Angaben zu den Standard-
. . .. f min. Schiittdichte - p min: 1200 | kg/m? .
Schuttgltern gedndert werden. -
f max. Schittdichte - p max: 1600 kg/m? —I
f mittlerer Boschungswinkel (Schittwinkel) - B: 0| - J
f max. zulassiger Langsneigunaswinkel - & max: 15| ﬂ

| Bemekungen bnac=1Z 15

Bild 3-6: Schiittgut-Eigenschaften einstellen
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4 Extras - Tools

Unter Extras finden Sie in CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS noch ein paar kleine, nutzliche
Berechnungs-Tools.

4.1 ALPHA.CALC - Berechnungs-Tool fiir Neigungen und Abstdnde

Mit ALPHA.CALC berechnen Sie je nach gewdhlter Berechnungsvariante Neigungen, Abstdnde und Hohen-
differenzen.

a Calculator for Belt Conveyors x

H1+H2+IT Hl1+H2+A Hl+o+LT H2+ o+ (T H2+a+A

Eingabewerte

Hohe an der Aufgabestelle - H1: 1500 mm

Héhe an der Abgabestelle - H2: 3500 | mm !
LT .!—-"'-"'V
Forderstrecke (Achsabstand) - LT: 8000 | mm AH
a
. Hz2
Ergebnisse
A
regultierende Hohendifferenz - AH: 2000 mm Hi| i
resultierender Horizontalabstand - A: 7745967 mm |
Meigungswinkel des Bandes in Fordemichtung - a: 14478 * g

Bild 4-1: ALPHA.CALC - Berechnungsvariante




5 Einstellungen

5.1 Allgemeine Einstellungen
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B Calculator for Belt Conveyors

zuletzt geoffnetes Projekt bei Programmstart automatisch laden

Sprache / Language: |deutsch

[] bei Programmstart automatisch Version auf Aktualitat prifen {Intemet-Verbindung erfordedich)

[] bei Erstellen eines neuen Projekts automatisch Projektbeschreibung &ffnen

-]

i Ubernehmen .4 Abbrechen

Bild 5-1: Allgemeine Einstellungen

Unter den allgemeinen Einstellungen legen Sie fest, ob das zuletzt gedffnete Projekt bei Programm-Start
automatisch geladen wird und ob bei Programm-Start nach automatisch Updates gesucht werden soll.

AuBerdem konnen Sie die gewilinschte Sprache fir die Benutzeroberfldche einstellen.
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6 Hilfe

Durch Klick auf die Registerkarte <Hilfe> erscheint das Menii-Band mit den SchaltflGchen fiir die jeweiligen
Aktionen.

Projekt Extras Einstellungen Hilfe

»

Bild 6-1: Meni-Band Hilfe

6.1 Bestell-Assistent

Der Bestell-Assistent unterstitzt Sie komfortabel bei der Erstellung lhrer Bestellung von Software-Lizenzen
von CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS. Es besteht die Maglichkeit, eine automatische E-Mail zu
generieren, welche Sie vor dem Versenden noch anpassen konnen.

6.2 Software aktivieren

Klick auf die Schaltfldche <Aktivieren> 6ffnet das Formular zur Eingabe Ihrer Registrierungs-Daten und des
damit verbundenen individuellen Freischalt-Codes, um die Software zu aktivieren (Umwandlung der
Shareware-Testversion in eine Vollversion).

6.3 Auf Updates priifen

Hiermit konnen Sie schnell die Aktualitdt lhrer Software-Version tUberprifen. Bitte beachten Sie, dass dazu
jedoch eine bestehende Internet-Verbindung erforderlich ist.

Das Update fuhren Sie dann folgendermaBen durch:

- Calculator for Belt Conveyors beenden
- Download der neuesten Version: www.rigotech.de
- Installation (gegebenenfalls als Administrator) starten
(siehe auch: 1.1 Installation von CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS)

dltere Dateien werden dabei automatisch ersetzt (eine manuelle Deinstallation ist nicht notwendig)


http://www.rigotech.de/
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Quellennachweis

- Transport- und Prozessbdnder: Transportband-Berechnung; Forbo Siegling GmbH
- Antriebe projektieren, Ausgabe 10/2001; SEW Eurodrive GmbH & Co. KG

- Angaben zu Transportgurten von Forbo Siegling: www.forbo-siegling.com

- Angaben zu Transportgurten von ContiTech: www.contitech.de

- Angaben zu Transportgurten von Ammeraal Beltech: www.ammeraalbeltech.com
- Angaben zu Transportgurten von Bode Belting: www.bodebelting.de



http://www.forbo-siegling.com/
http://www.contitech.de/
http://www.ammeraalbeltech.com/
http://www.bodebelting.de/
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Endbenutzer-Lizenzvereinbarungen (EULA)

Autor:

Steffen Rigo
[rigotech]
Hopfgartenstr. 12
D-01307 Dresden

Die Benutzung der Software durch den Endverbraucher erfolgt ausschlieBlich zu den nachfolgenden
Bedingungen. Wenn Sie die Software installieren, stimmen Sie dadurch diesem Vertrag zu. Wenn Sie diesem
Vertrag nicht zustimmen, geben Sie den optionalen Datentrdger und sémtliches schriftliche Material an den
Autor zurtck.

§1

Vertragsgegenstand sind das Computerprogramm CALCULATOR FOR BELT CONVEYORS sowie séimtliches
zugehorige schriftliche Material wie beispielsweise die Bedienungsanleitung und der Freischalt-Code. Der
Vertragsgegenstand insgesamt wird nachfolgend als Software bezeichnet. Da es nach dem heutigen Stand
der Technik nicht maglich ist, Software so zu erstellen, dass sie unter allen Bedingungen fehlerfrei arbeitet,
ist Vertragsgegenstand nur eine im Sinne der Bedienungsanleitung grundsdtzlich brauchbare Software.

§2

Die unregistrierte Shareware-Version darf zu Testzwecken 30 Tage ab der Installation benutzt werden.
Danach muss die Shareware-Version deinstalliert werden oder sie kann durch entsprechenden Erwerb einer
oder mehrerer Lizenzen als dann registrierte Vollversion weitergenutzt werden. Die Shareware-Version kann
einen eingeschrdnkten Funktionsumfang aufweisen, ndheres kann in der zur Software gehdrigen Hilfedatei
nachgelesen werden.

§3

Durch den Kauf erlangt der Lizenznehmer lediglich das Eigentumsrecht an dem optionalen Datentrdger, nicht
jedoch Rechte an der Software selbst. Sdmtliche Rechte an der Software bleiben beim Autor, insbesondere,
aber nicht nur, Veroffentlichungs-, Vervielfdltigungs-, Bearbeitungs- und Verwertungsrechte. Der Autor
erteilt dem Lizenznehmer lediglich ein einfaches (nicht ausschlieBliches) und persdnliches, zeitlich
unbefristetes Nutzungsrecht an der Software. Dieses Nutzungsrecht wird nachfolgend Lizenz genannt.

§4

Der Lizenznehmer darf die Software, sofern es sich um eine registrierte Vollversion handelt, auf einem
einzelnen Arbeitsplatz installieren bzw. freischalten. Eine Installation bzw. Freischaltung auf einem weiteren
Arbeitsplatz (beispielsweise einem Laptop) ist nur zuldssig, wenn sichergestellt ist, dass zu keiner Zeit mit
mehr als einer Installation gearbeitet wird. Jede weitergehende Nutzung, insbesondere eine Installation in
Netzwerken, ist unzuldssig. Wenn der Lizenznehmer die Software in Netzwerken einsetzen mochte, muss er
eine Netzwerkversion erwerben, sofern diese erhdltlich ist. Der Lizenznehmer darf zu Sicherungszwecken
beliebig viele Kopien des Datentrdgers erstellen.



. rigo
ks Calculator for Belt Conveyors Cech

§5

Eine Weitergabe der Software an Dritte ist nur zul@ssig, wenn die dritte Partei der Ubernahme sémtlicher
Rechte und Pflichten aus diesem Lizenzvertrag zustimmt. Der Lizenznehmer hat in diesem Fall die
vollstindige Software zu Ubergeben und unverziiglich sdmtliche noch in seinem Besitz befindlichen
Installationen und Kopien zu vernichten.

Bei der Shareware-Version gibt es bezliglich der Weitergabe an Dritte eine Ausnahme: Es ist gestattet, die
Shareware-Version kostenlos oder gegen eine geringe Kopiergebiihr unverdndert (mit allen Dateien)
weiterzugeben. Die Benutzer- und Freischaltdaten diirfen auf keinen Fall weitergegeben werden!

§6

Die Software ist urheberrechtlich zugunsten des Autors geschitzt. Urheberrechtsvermerke und
Registriernummern dirfen weder in der Software selbst noch in eventuell erstellten Sicherungskopien
entfernt werden. Es ist ausdriicklich verboten, das Computerprogramm oder das schriftliche Material ganz
oder teilweise in urspriinglicher oder abgednderter Form zu kopieren oder anders zu vervielfdltigen. Das
schlieBt ausdriicklich auch die Verbreitung in anderer Software eingeschlossen oder mit anderer Software
vermischt ein.

§7

Dem Lizenznehmer ist es untersagt,

a) die Software abzudndern, zu libersetzen, zuriickzuentwickeln, zu entkompilieren oder zu entassemblieren,
b) das schriftliche Material zu tibersetzen, abzudndern oder zu vervielfdltigen,

c) abgeleitete Werke aus der Software oder dem schriftlichen Material zu erstellen.

§8

VerstoBt der Lizenznehmer gegen die Bedingungen dieses Vertrags, verwirkt er das Nutzungsrecht. In
diesem Fall hat er unverziiglich die Originalsoftware sowie sdmtliche in seinem Besitz befindlichen
Installationen und eventuellen Sicherungskopien sowie den Freischalt-Code zu vernichten oder auf
Verlangen dem Autor zu Ubergeben. Der Lizenznehmer haftet dem Autor fir sdmtliche aus
Vertragsverletzungen entstehenden Schaden.

§9

Der Autor behdlt sich das Recht vor, die Software nach eigenem Ermessen zu aktualisieren und neue oder
korrigierte Versionen herzustellen. Auf Verlangen kann der Lizenznehmer eine neue oder aktualisierte
Version gegen Entrichtung der vom Autor hierfir festgelegten Gebuhr erhalten.

§10

Der Autor haftet dafiir, dass der Datentréiger zum Zeitpunkt der Ubergabe frei von Materialfehlern ist. Falls
der Datentrdger fehlerhaft ist, wird er gegen Vorlage der Rechnung bzw. Quittung und Riickgabe des
Originaldatentrdgers ausgetauscht.

§11

Der Autor haftet nicht dafir, dass die Software den Anforderungen und Zwecken des Lizenznehmers genligt
oder dass sie mit anderen von ihm ausgewdhlten Programmen und Hardwarekomponenten
zusammenarbeitet. Der Autor haftet nur flir Vorsatz und grobe Fahrldssigkeit.
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§12

Diese Software wurde mit groBer Sorgfalt erstellt und alle Angaben gepriift. Fir etwaige fehlerhafte oder
unvollstdndige Angaben kann jedoch keine Haftung Gbernommen werden. Der Autor kann weder fiir den
Verlust von Gewinnen, noch flir Schaden jeglicher Art zur Verantwortung gezogen werden, welche aus der
Benutzung dieser Software resultieren.

Die Software darf nicht auf Rechnern eingesetzt werden, bei denen eine Fehlfunktion zu Schdden an Leib,

Leben oder Sachen von erheblichem Wert fiihren kann. Der Lizenznehmer muss die Bedienungsanleitung und
Dokumentation der Software beachten sowie fiir eine regelmdBige Datensicherung sorgen.

Copyright © 1999-2022 by Steffen Rigo



